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先঩、൮௣਩でエアブローの圧ೠ૬ਞが体内にোり੢ा、作業৩の੬性がಝくなるという൱ましい事故が発生しました。同ഋ
が休憩時間中にふざけて肛門にブローガンを押し付けてエアブローした際に発生したようです。今回はイタズラによる故意の
事故ですが、作業中身体をエアブローする際に誤って同様の事故が発生する事案は多数報告されています。特に眼・鼻・口・
ປ・ヘ९・肛門など੟৶৓にَาُになっているᆽਚは特に注意が必要です。またျに押しਊてていると圧ೠ૬ਞがഷ૴にো
り੢ि恐れुあります。あまりに身੺な存૔なので意௙がൌුになりがちですが、圧縮空気は大変なエネルギーを持っている
こと、使用方法によっては非常に危険であること、ふざけてエアブローは絶対ダメ！を再২ੳ௙する必要があるといइます。 

ମ੺な危険ਂ؛用ਔなエアブロー੿঵にओିਔऎटऔい！ 
トピックス 

3Ｍオートミックス 07333 耐衝撃構造用接着剤  
3Ｍよりິ้ொ性の２液エポキシଡୗ用接着剤が発売されました。ঽ৿੤ওーढ़ーの作業੐ંછに従い、 

ఊ৶ᆽਚにより従来のオートミックス8115パネルボンドとは使い分けをする必要があります。塗布には 

従来のオートミックス専用ガン、3Ｍ8117ハンドガンまたは9930エアーガンを使用します。 

主な使用上のポイントは･･･(OＥＭに推奨されている場合、ＯＥＭの作業マニュアルに従って作業してください) 

 ●接着面の汚れ、電着、塗膜を取り除くこと。Ｐ80ங২のଢ଼༿౫でଌ付けすること。 

 ●൓࿫૪৶後、接着する両面に接着剤を付属の刷毛またはヘラを用いてしごき付けをしてください(防錆の役割を兼ねます) 

 ●再২ どちらかのパネルに接着剤のビートを引いて接着します。 

 ●塗布後、60分以内(21℃)にパネルをあわせクランプ等で圧着します。スポット溶接、リベット結合では併用できますが、 

  ＭＩＧ溶接併用には使用できません。スポット溶接は１時間以内、リベットഁ結は２時間以内にষうこと。 

 ●クランプ時間は８時間(21℃)・24時間で硬化します。尚、80℃加熱では３０分で硬化します。 

 ●使用途中の接着剤は、ノズルを付けたまま保存し、再使用時に新しいノズルと交換してください。 

 ★OＥＭに推奨されている場合、ＯＥＭの作業マニュアルに従って作業してください。 

 ★シルংーからパープルへの౦変換は、硬化がਤষ中をંしています。またૌ২なആ২がかかると、パープルからシルংー/グ 

  レーに変化しますが、接着性能には問題はありません。 

新製品情報 

テロソン サウンドダンピング（アンチフラッター）２種類 新発売 

パネルとインパクトビームのすき間、ボンネットやトランクパネルのすき間、ルーフとルーフボウのすき間への充填に最適な
シーラーがTEROSONより２種類発売されました。 

ＭＳ222アンチフラッターシーラントは、変性シリコーンベースの１液型シーラーです。汎用のシーラーガンが
使用できます。硬化後のシঙアڶ硬২が約０とপ変柔らかく、硬化ઽೠによる੦౫のॅがा・たわाを೪इるこ
とができるため、パネルとインパクトビーム間の充填に最適の１本です。尚、使用時の注意事項ですが、その柔
らさ故、保存中下向きにすると垂れてくることがありますので、横向きにするか封をするなど保管方法にご注意
ください。 

新製品情報 

←PU9161アンチフラッターは、2液混合タイプの発泡ポリウレタンフォームです。専用ノズルを先端に取り付
け専用の2液用ガンを使用することにより、約300٫の೅૨で発泡します。発泡硬化後ुశଞに柔らかく、ੌा
付け後のすき間に充填するには最適な製品です。尚、使用時の注意事項ですが、使用後は速やかに混合ノズル
をਗして、液が混ざらないようᴍჺにしてフタをしてください。これは発泡作用により混合液がಗ૴してढ़ー
トリッジの内部で反応を起こしてしまう恐れがあるからです。 


